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Bisher werden die Bearbeitungsbahnen bei der Frasbearbeitung im NC-Code fest vorgegeben. Intelligente
Uberwachungssysteme kdnnen Prozessinstabilitaten bei schlecht gewahlten Schnittparametern zwar
bereits erkennen - eine Regelung der Schnitttiefe und -breite ist durch die fest vorgegebenen
Werkzeugbahnen jedoch bislang nicht mdglich. Der Inhalt dieser Arbeit ist daher die Entwicklung von
Methoden zur autonomen Bahnanpassung.
Teilaspekte der Arbeit sind:
- Entwicklung von Algorithmen zur Bildung von parametrischem NC-Code
- Erarbeitung von Grenzwerten und intelligenten
Regelungsansétzen
- Versuche in der Maschinensimulation und
an der realen Werkzeugmaschine
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