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Ratterschwingungen im Zerspanprozess fuhren zu einer schlechten Oberflachenqualitat. Das Auftreten von
Ratterschwingungen ist eng mit den gewahlten Prozessstellgrof3en (Schnitttiefe, - breite, Drehzahl)
verknUpft. Zur Ermittlung der Zusammenhange zwischen den ProzessstellgroRen und Prozessstabilitat
unter zur Wahl optimaler ProzessstellgroR3en sind bislang aufwandige Simulationen notwendig. Durch den
Einsatz von maschinellem Lernen und modernen Uberwachungssystemen kénnen diese Zusammenhange
auch im Prozess selbstandig von der Maschine erlernt werden ("mitlernende Stabilitatskarten™). Ziel dieser
Arbeit ist die Entwicklung und Umsetzung einer intelligenten Prozessregelung auf Basis der mitlernenden
Stabilitatskarten. Die Arbeit umfasst unter anderem folgende Punkte:
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